Urzad Dozoru Technicznego
Zatacznik do certyfikatu nr CSW/544/2019

Zakres certyfikacji na zgodno$¢ z norma PN-EN ISO 3834-2:2007
Przedsiebiorstwo Produkcyjno - Handlowe ,,PROMEL” Sp. z o.0.
ul. Kardynata Stefana Wyszyniskiego 1, 10-457 Olsztyn

Zaktad Serwisu:

ul. Lubelska 43 B, 10-410 Olsztyn
Wydanie | z dnia 29.03.2019 r.
1) Rodzaj wyrobow:

— urzadzenia transportu bliskiego,
— zbiorniki ci$nieniowe,
— konstrukcje stalowe.

2) Zakres prac:
wytwarzanie, naprawa, modernizacja, montaz.
3) Norma wyrobu / specyfikacje:

PN-EN 1090-2 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych - Czes¢ 2:
Wymagania techniczne dotyczgce konstrukcji stalowych.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane

WUDT/UC/2003 Warunki Urzedu Dozoru Technicznego. Urzgdzenia cisnieniowe.
4) Stosowane metody spajania (wg PN-EN ISO 4063):

- 141,
5) Materialy podstawowe (wg ISO / TR 15608):

grupy materiatowe: 1.111.2.
6) Personel wykonujacy spajanie:

spawacze posiadajg sprawdzone kwalifikacje zgodnie z wymaganiami normy: PN-EN ISO 9606-1.
7) Personel nadzorujacy procesy spajania:

Bartosz Olszewski posiada kwalifikacje zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 14731.
8) Personel wykonujacy / nadzorujacy badania nieniszczace:

personel posiada sprawdzone kwalifikacje zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 9712.

9) Dokumenty stosowane przez wytworce, inne niz okreslone w pkt 2.2 normy PN-EN ISO 3834-
5:

PN-EN ISO 13916 . Spawanie — Wytyczne pomiaru temperatury podgrzania, temperatury
miedzysciegowej | temperatury utrzymania
10) Postanowienia dotyczace nadzoru nad wydanym certyfikatem zawarte sg w umowie nr
69286/CS/2018 z dnia 25.09.2018 o certyfikacje na zgodnos¢ z norma PN-EN 1SO 3834-2:2007

11) Certyfikat traci waznos$¢, gdy nie spetnione sg zobowigzania zawarte w umowie nr 69286/CS/2018
z dnia 25.09.2018 o certyfikacje na zgodnos¢ z normg PN-EN ISO 3834-2:2007




